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The sintering installation incorporates a sinter 
between the entry and exit points (12, 16) for the s 
conveyor (2) for transporting the sinter material th 
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temperature heating zone (36) and a high temperature 
number of exhaust ducts (22) are arranged along the 
exhaust gases (24) . Each exhaust gas duct of the zon 
with a dioxin catalyst (32) serving for reduction of 
exhaust cases. 

USE - In the metallurgical installations, for pr 
material out of finely granulated or powdery mixture 
oxides and metal sulfides. 

ADVANTAGE - The installation incorporates partic 
low-cost means for reduction of dioxins in the exhau 
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(54) Sinteranlage 

(57) Es wird eine Sinteranlage angegeben mit einer 
Transportvorrichtung (2) fur Sintergut (10) entlang einer 
Sinterstrecke (7) durch mindestens eine erste Zone 
(36), in der sich das Sintergut (10) auf eine niedrige 
Temperatur erwarmt, und durch eine zweite Zone (38), 
in der sich das Sintergut (10) auf eine hohe Temperatur 
erwarrrrt, sowie mit Abzugsleitungen (22) entlang der 
Sinterstrecke (7). Es ist ein Dioxin-Katalysator (32) im 



Abgas (24) in den entlang der zweiten Zone (38) ange- 
ordneten Abzugsleitungen (32) Oder unmittelbar im 
AnschluB daran vorgesehen. Auf diese Weise laBt sich 
ein bislang nicht moglicher katalytischer Abbau von 
Dioxinen auch im Abgas (24) einer Sinteranlage erzie- 
len. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffl eine Sinteranlage mil 
einer MaBnahme zur Verringerung von Dioxinen im 
Abgas. 

[0002] Eine Sinteranlage ist eine groBtechnische 
Anlage der Huttentechnik und dient dem Stuckigma- 
chen von feinkdrnigen Oder feinstaubigen metallischen, 
metalloxidischen oder metallsulfidischen Feststoffgemi- 
schen. Diestuckigen Feststoffgemische konnen dann in 
einem Hochofen eingesetzt werden. 
[0003] In der Sinteranlage wird das zu sinternde 
Material Oder Sintergut durch Sintern, d.h. durch Erhit- 
zen bis nahe an den Schmelzpunkt unter oberfiachli- 
cher Erweichung und teilweiser Schmelz- und 
Schlackenbildung, verfestigt. Hierzu wird das Sintergut, 
welches bei der Erzverhuttung beispielsweise ein Fein- 
erz, ein Kiesabbrand, ein Gichtstaub oder auch ein 
Feinstaub aus einer metallverarbeitenden Industrie sein 
kann, eventuell mit Ruckgut, schlackenbildenden Zusat- 
zen oder einem festen Brennstoffgemisch auf einen 
sogenannten Wanderrost aufgebracht. Der Wanderrost 
ist dabei in der Regel als eine endlose Kette aus einzel- 
nen, zu befullenden Rostwagen ausgebildet, welche 
Kette uber entsprechende Umlenkrollen in Arbeitsrich- 
tung der Sinteranlage teuft. Die befullte obere Bahn des 
Wanderrostes oder des Sinterbandes lauft dabei uber 
einen Saug- oder Druckkasten, in welchem mittels 
eines Saug- oder Druckgeblases ein Unterdruck bzw. 
ein Uberdruck erzeugt wird, so daB Verbrennungsluft 
durch die befullten Rostwagen gesaugt bzw. gedruckt 
wird. Man kennt heute Sinteranlagen mit Rostbreiten 
bis zu 5 m und Sauglangen bis zu 150 m. 
[0004] An einer EinlaBstelle werden die vorbeifahren- 
den Rostwagen zunachst mit bereits abgerostetem 
Ruckgut zum Schutz der Roststabe und anschlieBend 
mit dem eventuell mit Brennstoff vermischten Sintergut 
befullt. Die befullten Rostwagen fahren sodann an 
einem Zundofen entlang, wobei das Sintergut oder der 
darin enthaltene Brennstoff mittels einer Zundflamme 
entzundet wird. Der Verbrennungs- und Sintervorgang 
in den einzelnen Rostwagen schreitet dann durch die 
Eigenverbrennung mittels der durch das Saug- oder 
Druckgeblase hindurchgeleiteten Luft von selbst fort, 
wahrend die Rostwagen mit Hilfe des Sinterbandes zu 
einer AuslaBstelle transportiert werden. 
[0005] Zur Fuhrung des Abgases oder des Verbren- 
nungsgases sind in der Sinteranlage eine Reihe von 
Abzugsleitungen entlang der oberen Bahn des Sinter- 
bandes angeordnet Das mittels des Saug- oder Druck- 
gebiases durch die einzelnen Rostwagen befdrderte 
Abgas der Abzugsleitungen wird in einer gemeinsamen 
Abgasleitung gesammelt und gelangt schlieBlich uber 
einen Kamin in die Umgebung. Zur Ruckgewinnung von 
Feinstauben und zum Schutz eines nachgeschalteten 
SauggeblSses ist dabei meist ein Elektrofilter in die 
Abgasleitung integriert. Die uber den Elektrofilter 
gewonnenen StSube konnen erneut der Sinteranlage 



zugefuhrt werden. 

[0006] Ein GroBteil des in der Sinteranlage verarbei- 
teten Sintergutes stellt feinkorniger und feinstaubiger 
Abrieb aus Feil-, Schleif- oder Bohrprozessen der 
5 metallverarbeitenden Industrie dar. Dieser Abrieb ist 
jedoch nachteiligerweise haufig mit oligen Bohrhilfen, 
Schmier- oder Kuhlmitteln versetzt, welche in nicht 
unerheblichem MaBe halogenierte Kohlenwasserstoffe 
und Aromaten aufweisen. Bei den thermischen Prozes- 
10 sen wahrend des Sintervorgangs entstehen daher in 
der Sinteranlage auch Dioxine, welche uber das Abgas 
in die Umwelt gelangen konnen. Verglichen mit sonsti- 
gen groBtechnischen Anlagen der Metallgewinnung 
und Metallverarbeitung stellen Sinteranlagen mithin die 
is groBte Quelle fur die Emission von Dioxinen dar. So 
werden in dem Abgas einer Sinteranlage nach dem 
Elektrofilter Dioxinwerte bis zu 60 ng TE/m 3 gefunden 
(TE = Toxical Equivalents). Der Begriff "Dioxine" wird 
dabei als Sammelbegriff fur die Gruppe der zyWischen 
2C halogenierten aromatischen Polyether verwendet. 
Hierzu gehoren insbesondere die zyWischen Ether 
(Furane) sowie die zyklischen Diether (die eigentlichen 
Dioxine). Als besonders toxisch wirkende Vertreter bei- 
der Gruppen seien hier die polychlorierten Dibenzodi- 
25 oxine (PCDD) und die polychlorierten Dibenzofurane 
(PCDF) genannt. 

[0007] Urn die von einer Sinteranlage in die Umge- 
bung abgegebene Menge an Dioxinen unterhalb des 
gesetzlich vorgeschriebenen Grenzwertes (z. Zt. 0,1 ng 

3c TE/m 3 ) zu halten, ist es aus W. Weiss: "Minderung der 
PCDD/PCDF-Emissionen an einer Eisenerzsinteran- 
lage", VDI Berichte Nr. 1298 (1996), Seite 249 ff. 
bekannt, dem Abgas einer Sinteranlage zur Dioxin- 
Adsorption als Zuschlagstoff eine Mischung aus Kalzi- 

35 umhydroxid Ca(OH) 2 und Kohle (in Form von Herdofen- 
koks oder Aktivkohle) zuzugeben und den teilweise mit 
Dioxinen beladenen Zuschlagstoff mittels eines Gewe- 
befilters dem Abgas wieder zu entnehmen und dem 
Abgas erneut zuzufuhren. Des weiteren ist es aus G. 

40 Maver-Schwinning et al.: "Minderungstechniken zur 
Abgasreinigung fur PCDD/F", VDI Berichte Nr. 1298 
(1996), Seite 191 ff. bekannt, Zeolitheals Dioxin-Adsor- 
ber im Abgas einer Sinteranlage einzusetzen. 
[0008] Ein gegenuber der Adsorptions-Technik 

45 wesentlich wirksamerer katalytischer Abbau der 
Dioxine im Abgas einer Sinteranlage mittels eines 
geeigneten Dioxin-Katalysators ist aufgrund der niedri- 
gen Abgastemperaturen von weniger als 200°C nur mit 
einer kostspieligen Aufheizung des Abgases mdglich. 

so Beladene Dioxin-Adsorber mussen andererseits auf 
einer Deponie endgelagert werden, was wiederum 
erhebliche Kosten verursacht und zudem Gefahr fur die 
Umwelt birgt. 

[0009] Aufgabe der Erfindung ist es. eine Sinteranlage 
?5 mit einer besonders effektiven und kostengunstigen 
MaBnahme zur Verringerung von Dioxinen im Abgas 
anzugeben. 

[0010] Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB gelost 
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durch eine Sinteranlage mit einer Sinterstrecke zwi- 
schen einer EinlaBstelle und einer AusiaBstelle fur Sin- 
tergut, einer Vorrichtung zum Transport des Sintergutes 
entlang der Sinterstrecke durch mindestens eine erste 
Zone, in der sich das Sintergut auf eine niedrige Tempe- 
ratur erwarmt, und durch eine zweite Zone, in der sich 
das Sintergut auf eine hone Temperatur erwarmt und 
einer entlang der Sinterstrecke angeordneten Anzahl 
von Abzugsleitungen far Abgas, wobei in der Oder jeder 
Abzugsleitung entlang der zweiten Zone Oder unmittel- 
bar im AnschluB an die Oder jede Abzugsleitung der 
zweiten Zone ein Dioxin-Katalysator zur Verringerung 
von Dioxinen im Abgas angeordnet ist 
[0011] Die Erfindung geht dabei in einem ersten 
Schritt von der Uberlegung aus, daB die niedrigen Tem- 
peraturen des Abgases einer Sinteranlage, welche 
einen katalytischen Abbau der Dioxine unmdglich 
machen, durch die Sammlung des Abgases aller ent- 
lang der Sinterstrecke angeordneter Abzugsleitungen in 
einer gemeinsamen Abgasleitung bedingt ist. Es wer- 
den dabei kuhle Abgase aus dem vorderen Abschnitt 
der Sinterstrecke, in welchem die Verbrennung lediglich 
an der Oberflache des sich im Rostwagen befindlichen 
Sinterguts stattfindet. und heiBe Abgase aus dem hinte- 
ren Abschnitt der Sinterstrecke. in welchem die Ver- 
brennung das gesamte Sintergut erfaBt hat. gemischt. 
Aufgrund dieser Mischung bleibt die Temperatur des 
Abgases in der Abgasleitung stets unterhalb 200°C. Die 
Temperatur des Abgases in den jeweiligen Abzugslei- 
tungen selbst kann jedoch in Abhangigkeit von dem am 
Ort der Abzugsleitung stattfindenden Verbrennungspro- 
zeB wesentlich hoher sein. 

[001 2] In einem zweiten Schritt wird erkannt, daB das 
Sintergut nach Zundung entsprechend dem fortschrei- 
tenden VerbrennungsprozeB entlang der Sinterstrecke 
einen typischen Temperaturverlauf zeigt. Dabei enthalt 
dieser Temperaturverlauf mindestens eine erste Zone, 
in der sich das Sintergut durch Fortschreiten des Ver- 
brennungsvorganges von der Oberflache in das Innere 
des Sintergutes auf eine niedrige Temperatur erwarmt, 
und eine zweite Zone, in der sich das Sintergut bis zur 
Verbrennungserfassung des vollstandigen Sinterguts 
auf eine hohe Temperatur erwarmt und anschlieBend 
wieder abkuhlt. Dabei kann das Sintergut am Ende der 
Sinterstrecke eine hohe Temperatur aufweisen Oder 
auch bereits wieder auf Oder unterhalb die niedrige 
Temperatur der ersten Zone abgekuhlt sein. In letzte- 
rem Fall existiert am Ende der Sinterstrecke eine wei- 
tere "erste Zone". 

[001 3] Es wird ferner von der Uberlegung ausgegan- 
gen, daB im Temperaturbereich der ersten Zone, d.h. 
ublicherweise im vorderen Abschnitt der Sinterstrecke, 
kein nennenswerter Anteil an Dioxinen entsteht und 
folglich keine Dioxine im Abgas der Abzugsleitungen 
entlang der - ersten Zone entharten sind. Der weitaus 
grSBte Anteil an Dioxinen entsteht hingegen entlang der 
zweiten Zone, d.h. ublicherweise entlang des hinteren 
Abschnitts der Sinterstrecke. Dies ist durch den stark 



temperaturabhangigen Bildungs- und Zerstorungspro- 
zeB der Dioxine sowie durch den in Sinteranlagen auf- 
tretenden hohen Anteil an niedrig chlorierten Furanen 
begrundet. Zudem weist das Abgas in den Abzugslei- 

5 tungen entlang der zweiten Zone eine Temperatur auf, 
welche einen katalytischen Abbau der Dioxine zulSBt. 
Diese Temperatur liegt oberhalb 250°C. 
[001 4] Uberraschenderweise kann demnach ein kata- 
lytischer Abbau von Dioxinen gerade in denjenigem 

10 Teilabgas der Sinteranlage vorgenommen werden, wel- 
ches tatsachlich mit Dioxinen befrachtet ist. Dasjenige 
Teilabgas in welchem sich aufgrund seiner niedrigen 
Temperatur kein katalytischer Abbau durchfuhren laBt, 
ist auch nicht oder in nur sehr geringem Umfang mit 

75 Dioxinen beladen. Aufgrund dieser Erkenntnis braucht 
zudem der Dioxin-Katalysator nur fur einen Teilabgas- 
strom ausgelegt sein, was mit einer Kostenersparnis 
verbunden ist. 

[001 5] Durch eine Trennung des Abgases einer Sin- 
20 teranlage in das im wesentlichen Dioxin-freie Abgas der 
Abzugsleitungen entlang der ersten Zone und in das 
Dioxin-befrachtete Abgas in den Abzugsleitungen ent- 
lang der zweiten Zone laBt sich demnach die bewahrte 
Technik der katalytischen Dioxin-Beseitigung fur das 
25 Abgas einer Sinteranlage verwenden. Dabei ist die 
katalytische Dioxin-Entfernung eine wesentlich effekti- 
vere und kostengunstigere Losung als die Verwendung 
von sogenannten Dioxin-Adsorbern. Zudem entfallen 
die hohen Deponie-Kosten fur die Entsorgung der bela- 
30 denen Dioxin- Adsorber. 

[0016] Als Dioxin-Katalysator eignet sich ein an sich 
bekannter Kataiysator auf der Basis von Titandioxid und 
Wolframtrioxid mit einem Gewichtsanteil an Vanadin- 
pentoxid zwischen 1 und 25 %, und gegebenenfalls 
35 einem weiteren Anteil an Molybdantrioxid. Auch sind 
Dioxin-Katalysatoren aus Mischoxiden der vorgenann- 
ten Verbindungen moglich. Der Dioxin-Katalysator kann 
dabei in Waben- Oder Plattenform vorliegen, wobei das 
katalytisch aktive Material auf einen metallischen Oder 
40 keramischen Trager aufgebracht ist. Es ist aber auch 
moglich, den Dioxin-Katalysator in Form von Pellets 
oder in Form einer sonstigen Schuttung einzusetzen. 
[001 7] Vorteilhafterweise weist die Sinteranlage eine 
erste und eine zweite Abgasleitung auf, wobei die oder 
45 jede Abzugsleitung entlang der ersten Zone in die erste 
Abgasleitung mundet und die oder jede Abzugsleitung 
entlang der zweiten Zone in die zweite Abgasleitung 
mundet. Auf diese Weise kann die gesamte katalytische 
Dioxin-Entfernung durch einen einzigen Dioxin-Kataly- 
50 sator oder Dioxin- Kataiysator- Mod ul vorgenommen 
werden. welcher bzw. welches in der zweiten Abgaslei- 
tung angeordnet ist. Ein Dioxin-Katalysator-Modul 
besteht hierbei aus einer entsprechend der Durchsatz- 
menge an Abgas bestimmten Anzahl von parallel 
55 nebeneinander und hintereinander geschalteten einzel- 
nen Dioxin-Katalysator-Elementen. 
[0018] Die Zuordnung der Abzugsleitungen zu der 
zweiten oder der ersten Zone hangt von dem tatsachli- 
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chen Temperaturverlauf in dem Sintergut und damit ins- 
besondere von der jeweiligen Sinteranlage ab. Dabei 
wird die zweite Zone derart festgelegt, daB das Abgas 
in den Abzugsleitungen eine entsprechend hohe Tem- 
peratur aufweist und dementsprechend ein katalyti- 5 
scher Abbau der Dioxine vorgenommen werden kann. 
Ein katalytischer Dioxin- Abbau ist mit den heute 
bekannten Katalysatoren ab Temperaturen von ca. 
250°C moglich. 

[0019] Bei einer ublichen Sinteranlage fur Eisenerz 10 
umfaBt die zweite Zone im wesentlichen das hintere 
Drittei der Sinterstrecke, betrachtet in Transportrichtung 
des Sintergutes. Es ist daher bei einer Eisenerz-Sinter- 
anlage mCglich, die Abzugsleitungen entlang des hinte- 
ren Drittels der Sinterstrecke in die zweite Abgasleitung 75 
munden zu lassen, die zweite Abgasleitung mit einem 
Dioxin- Katalysator auszustatten und das so gereinigte 
Abgas uber einen Kamin in die Umgebung abzugeben. 
Die ubrigen Abgasleitungen munden in eine separate 
erste Abgasleitung, in welcher das Abgas ebenfalls 20 
dem Kamin zugefuhrt und in die Umwelt abgegeben 
wird. Eine besondere Dioxin-Behandlung des Abgases 
in der ersten Abgasleitung ist aufgrund des geringen 
Dioxin-Gehaltes nicht erforderlich. 

[0020] Besonders vorteilhaft bei wechselndem Sinter- 25 
gut ist es, wenn die Sinteranlage eine erste und eine 
zweite separate Abgasleitung aufweist, wobei eine 
Anzahl der Abzugsleitungen mittels einer Abzweigung 
in die erste und in die zweite Abgas-leitung mundet, die 
Abzweigung eine steuerbare Vorrichtung zur Fuhrung 30 
des Abgases in die erste Oder in die zweite Abgaslei- 
tung umfaBt, und der Dioxin-Katalysator in der zweiten 
Abgasleitung angeordnet ist. Durch die steuerbare Vor- 
richtung in der Abzweigung der entsprechenden 
Abzugsleitungen ist es nun moglich, je nach Temperatur 35 
des Abgases Oder des Sintergutes in der entsprechen- 
den Abzugsleitung das Abgas in die erste Abgasleitung 
und anschlieBend ohne Dioxin-Behandlung in die 
Umwelt abzugeben oder in die zweite Abgasleitung zu 
fuhren, dann einer Dioxin-Behandlung an einem Dioxin- 40 
Katalysator zu unterziehen und erst danach in die 
Umwelt abzugeben. Mit einer derartigen Sinteranlage 
laBt sich unabhangig von der Zusammensetzung des 
Sintergutes und damit unabhangig von dem Tempera- 
turverlauf in dem Sintergut entlang der Sinterstrecke 45 
und insbesondere unabhangig von dem Ort der Dioxin- 
Entstehung entlang der Sinterstrecke mit einer hohen 
Flexibility ein katalytischer Abbau von Dioxinen in dem 
Abgas erreichen. 

[0021] Die steuerbare Vorrichtung kann dabei bei- so 
spielsweise eine SteuerWappe sein, mit dessen Hilfe 
das Abgas in der entsprechenden Abzugsleitung einmal 
in die erste und einmal in die zweite Abgasleitung 
gefuhrt werden kann. Zur Steuerung der SteuerWappe 
kann beispielsweise ein Temperatursensor vorgesehen 55 
sein, welcher vor der Abzweigung in der entsprechen- 
den Abzugsleitung oder im Sintergut selbst angeordnet 
ist. Mit einem solchen Temperatursensor kann die Tem- 



peratur des Abgases oder des Sintergutes uberwacht 
und entsprechend bei einer Unterschreitung eines ein- 
gestellten Sollwertes der Temperatur das Abgas in die 
erste und bei einer Uberschreitung in die zweite Abgas- 
leitung mit nachfolgender Dioxin-Entfernung geleitet 
werden. Ein mdglicher Sollwertfurdie Abgastemperatur 
ist beispielsweise 200°C, ein moglicher Sollwert fur die 
Temperatur im Inneren des Sintergutes beispielsweise 
600°C. 

[0022] Fur die technische Ausfuhrung des Abgaslei- 
tungssystems der Sinteranlage ist es gunstig, wenn die 
zweite Abgasleitung in StrOmungsrichtung des Abgases 
hinter dem Dioxin-Katalysator mit der ersten Abgaslei- 
tung zusammengefuhrt ist. Bei einer derartigen Ausfuh- 
rung kann mit einem einzigen Sauggeblase der notige 
Unterdruck in alien Abzugsleitungen entlang der Sin- 
terstrecke erreicht werden. 

[0023] Obschon es sich gezeigt hat, daB das Abgas in 
den Abzugsleitungen entlang der ersten Zone im 
wesentlichen Dioxin-frei ist, ist es zur Vermeidung von 
unvorhergesehenen Dioxin-Emissionen vorteilhaft, 
wenn die erste Abgasleitung oder die oder jede Abzugs- 
leitung entlang der ersten Zone einen Adsorber zur Ent- 
fernung von Dioxinen aus dem Abgas umfaBt. Ein 
solcher Adsorber ist beispielsweise ein mit einem 
Adsorbens beschichteter Gewebefilter, welcher in dem 
entsprechenden Abgaskanal angeordnet ist. Als Adsor- 
bermaterial ist eine Kalk/Aktivkohle- oder eine 
Kalk/Herdofenkoks-Mischung vorteilhaft. 
[0024] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden 
anhand einer Zeichnung naher erlautert. Dabei zeigen: 

FIG 1 schematisch eine Sinteranlage mit in die 
Abzugsleitungen eingebauten Dioxin -Kataly- 
satoren sowie einer gemeinsamen Abgaslei- 
tung, und 

FIG 2 schematisch eine Sinteranlage mit einer 
ersten und einer zweiten Abgasleitung mit 
einem Dioxin-Adsorber bzw. einem Dioxin- 
Katalysator und einer Anzahl von in die erste 
und in die zweite Abgasleitung mundenden 
Abzugsleitungen. 

[0025] In Figur 1 ist eine typische Sinteranlage der 
Huttentechnik dargestellt, wie sie zum Stuckigmachen 
von metallischen Feinst&uben oder feinen Metal lerzen 
eingesetzt wird. Die Sinteranlage umfaBt hierbei als 
Transportvorrichtung ein endloses Sinterband 2, wel- 
ches uber zwei Umlenkrollen 4, 5 gefuhrt ist. Das Sin- 
terband 2 transportiert dabei entlang einer 
Sinterstrecke 7 in Pfeilrichtung 8 das zu sinter nde Mate- 
rial Oder Sintergut 10. Das Sintergut 10 wird hierzu an 
einer EinlaBstelle 12 in die jeweils darunter vorbeifah- 
renden Rostwagen 14 des Sinterbandes 2 gefullt, und 
am Endedes Prozesses an der AuslaBstelle 16 der Sin- 
teranlage entnommen. Jeder einzelne Rostwagen 14 
weist dabei zur Luftdurchiassigkert einen als Gitterrost 
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ausgebildeten Boden auf. 

[0026] Zur Verbesserung der Brennbarkeit und zur 
Erhohung der Effektivitat des Sinterns wird dem Sinter- 
gut 10 ein Brennstoff wie Kohie oder Koks beigefugt. 
Dies ist vor allem bei oxidischen Erzen der Fall, wah- 
rend bei sulfidischen Erzen Schwefel als Brennstoff 
bereits enthalten ist. Auch wird vor Einbringen des 
eigentlichen Sintergutes 10 der Gitterrost des Rostwa- 
gens 14 zunachst mit bereits stuckig gemachtem Ruck- 
gut der Sinteranlage bedeckt. 

[0027] Durch eine Zundf lamme an einem Zundofen 1 8 
wird das Sintergut/Brennstoff-Gemisch in den vorbei- 
fahrenden Rostwagen 14 an der Oberflache gezundet. 
Durch eingeleitete Luft schreitetder Verbrennungs- und 
Sintervorgang durch Eigenverbrennung von selbst ent- 
lang der Sinterstrecke in das Innere des Sintergutes 
fort. Das gesinterte Material wird am Ende der Sinterst- 
recke 7 uber einen Stachelbrecher 20 geleitet, dabei in 
handliche Stiicke zerbrochen, und schiieBlich uber die 
AuslaBstelle 16 der Sinteranlage entnommen. Der mit 
Hilfe eines Siebs 21 aufgefangene feine Staub wird der 
Sinteranlage uber die EinlaBstelle 12 wieder zuruckge- 
fuhrt. 

[0028] Zur Zufuhrung von Verbrennungsluft in die ent- 
lang der Sinterstrecke 7 laufenden Rostwagen 14 ist 
entlang der Sinterstrecke 7 oder entlang des Sinterban- 
des 2 eine Reihe von Abzugsleitungen 22 vorgesehen. 
Uber diese Abzugsleitungen 22 stromt das Verbren- 
nungsgas oder Abgas 24 in eine gemeinsame Abgaslei- 
tung 26. Zur Erzeugung des notigen Unterdruckes in 
den Abzugsleitungen 22 ist an der Abgasleitung 26 em 
Sauggeblase 28 angeordnet. Der Ausgang dieses 
Sauggeblases 28 mundet in einen Kamin 30, wodurch 
das Abgas 24 in die Umgebung gelangt. 
[0029] Die entlang der hinteren Halfte der Sinterst- 
recke 7 angeordneten Abzugsleitungen 22 weisen 
jeweils einen Dioxin-Katalysator 32 auf Titandioxid- 
Wolframtrioxid-Basis mit einer Vanadinpentoxid-Bei- 
mengung in Wabenform aus keramischem Tragermate- 
rial auf. Der Vanadinpentoxid-Anteil liegt dabei 
zwischen 1 und 25 %. 

[0030] In Figur 1 ebenfalls dargesteilt ist der typische 
Temperaturverlauf 34 des Sintergutes entlang der Sin- 
terstrecke 7, welcher bei der Sinterung von Eisenerz 
auftritt. Man erkennt deutlich, daB sich die Temperatur T 
des Sintergutes 1 0 in einer ersten Zone 36 wahrend des 
Fortschrertens des Verbrennungs- und Sirrtervorgangs 
auf eine niedrige Temperatur unterhalb des Grenzwer- 
tes 40 erwarmt und schiieBlich entlang einer zweiten 
Zone 38 den Grenzwert 40 ubersteigt. Der Grenzwert 
40 ist dabei mit ca. 250°C derart gewahlt, daB das 
Abgas in den Abzugsleitungen 22 entlang der zweiten 
Zone 38 eine Temperatur aufweist, bei welcher eine 
katalytische Beseitigung von Dioxinen mdglich ist Ent- 
sprechend dem Temperaturverlauf 34 sind im gezeigten 
Fall die Abzugsleitungen 22 entlang der zweiten Zone 
38 jeweils mit einem Dioxin-Katalysator 32 versehen. 
Das Abgas der Abzugsleitungen 22 entlang der ersten 



Zone 36 enthalt im wesentlichen kein Dioxin und 
gelangt unbehandelt in die Abgasleitung 26 und 
anschlieBend uber den Kamin 30 in die Umgebung. 
[0031] In Figur 2 ist als weiteres Ausfuhrungsbeispiel 
5 der Erfindung eine Sinteranlage mit einer ersten und 
zweiten Abgasleitung 42 bzw. 44 gezeigt, wobei die 
erste Abgasleitung mit einem Dioxin-Adsorber 46 und 
die zweite Abgasleitung 44 mit einem Dioxin-Katalysa- 
tor 32 versehen ist. Die erste Abgasleitung 42 ist dabei 
10 in Stromungsrichtung des Abgases 24 hinter dem 
Dioxin-Katalysator 32 uber eine Mundung 48 in die 
zweite Abgasleitung 44 gefuhrt. 
[0032] Eine Anzahl der Abzugsleitungen 22 ist uber 
eine Abzweigung 50 jeweils in die erste Abgasleitung 
is 42 und in die zweite Abgasleitung 44 gefuhrt. Jede 
Abzweigung 50 umfaBt dabei eine Steuerklappe 52, mit 
deren Hilfe es moglich ist, das Abgas 24 entweder in die 
erste Abgasleitung 42 oder in die zweite Abgasleitung 
44 zu lenken. Die Steuerung der Steuerklappe 52 ist 
20 dabei abhangig von der Temperatur des Abgases 24 in 
der jeweiligen Abzugsleitung 22. Die Erfassung der 
Temperatur geschieht dabei mittels eines nicht darge- 
stellten Temperatursensors in der jeweiligen Abzugslei- 
tung 22. Bei Uberschreiten eines entsprechend 
25 eingestellten Sollwertes der Temperatur des Abgases 
24 wird das Abgas 24 in die zweite Abgasleitung 44 zur 
Dioxin-Entfernung geleitet; bei Unterschreiten des Soll- 
wertes stromt das Abgas 24 in die erste Abgasleitung 
42. Der Grenzwert ist dabei mit ca. 250 °C eingestellt. 

30 

Patentanspruche 



1. Sinteranlage mit einer Sinterstrecke(7) zwischen 
einer EinlaBstelle (12) und einer AuslaBstelle (16) 

35 fur Sintergut (1 0), einer Vorrichtung (2) zum Trans- 
port des Sintergutes (10) entlang der Sinterstrecke 
(7) durch mindestens eine erste Zone (36), in der 
sich das Sintergut (10) auf eine niedrige Tempera- 
tur erwarmt, und durch eine zweite Zone (38), in 

40 der sich das Sintergut (1 0) auf eine hohe Tempera- 
tur erwarmt, und einer entlang der Sinterstrecke (7) 
angeordneten Anzahl von Abzugsleitungen (22) fur 
Abgas (24), wobei in der oder jeder Abzugsleitung 
(22) entlang der zweiten Zone (38) oder unmittelbar 

45 im AnschluB an die oder jede Abzugsleitung (22) 
der zweiten Zone (38) ein Dioxin-Katalysator (32) 
zur Verringerung von Dioxinen im Abgas (24) ange- 
ordnet ist. 



50 2. 
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Sinteranlage nach Anspruch 1, mit einer ersten 
Abgasleitung (42) und einer zweiten Abgasleitung 
(44), wobei die oder jede Abzugsleitung (22) ent- 
lang der ersten Zone (36) in die erste Abgasleitung 
(42) mundet und die oder jede Abzugsleitung (22) 
entlang der zweiten Zone (38) in die zweite Abgas- 
leitung (44) mundet und der Dioxin-Katalysator (32) 
in der zweiten Abgasleitung (44) angeordnet ist. 
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3. Sinteranlage nach Anspruch 1, mit einer ersten 
Abgasleitung (42) und einer zweiten Abgasleitung 
(44), wobei eine Anzahl der Abzugsleitungen (22) 
mittels einer Abzweigung (50) in die erste und in die 
zweite Abgasleitung (42 bzw. 44) mundet, wobei 
die Abzweigung (50) eine steuerbare Vorrichtung 
zur Fuhrung des Abgases (24) in die erste Oder in 
die zweite Abgasleitung (42 bzw. 44) umfaGt, und 
wobei der Dioxin-Katalysator (32) in der zweiten 
Abgasleitung (44) angeordnet ist. 
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4. Sinteranlage nach Anspruch 3, wobei die steuer- 
bare Vorrichtung eine SteuerWappe (52) ist 



Sinteranlage nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
wobei die zweite Abgasleitung (44) in Stromungs- 
richtung des Abgases (24) hinter dem Dioxin-Kata- 
lysator (32) mit der ersten Abgasleitung (42) 
zusammengefuhrt ist. 

Sinteranlage nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
wobei die erste Abgasleitung (42) oder die oder 
jede Abzugsleitung (22) entlang der ersten Zone 
(36) einen Adsorber (46) zur Entfernung von Dioxi- 
nen aus dem Abgas (24) umfaBt. 
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